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前 言

本标准为国内首次提出的薄壁不锈钢水管城镇建设行业标准 为了提高供水水质 合理选择输水

管道材料是重要环节 由于薄壁不锈钢水管具有力学性能优越 耐腐蚀性能好 能保证供水水质等优

点 目前许多国家都推广使用不锈钢管 国内不锈钢焊管作为一种优质输水管材正在日益被人们接受

制定本标准对加速我国输水管道采用薄壁不锈钢水管具有重要作用

本标准是参照采用了国家标准 流体输送用不锈钢焊接钢管 欧洲标准

液体 包括饮用水 输送用不锈钢管及管件 英国标准 主要输送水用薄壁

不锈钢管 和日本标准 一般管道用不锈钢管 并根据中国国情制定的

本标准与国外标准相比 其主要的技术差异如下

根据国情 规定了最大工作压力为 规定为 和

未作规定

规定了公称直径尺寸 也作了规定 和 未作规

定

规定的薄壁不锈钢水管平均外径允许偏差严于 的要求 基本等同于

不锈钢管 尺寸 允差和单位长度质量

工艺性能按 规定了扩口试验 压扁试验和弯曲试验的要求 规定了扩

口试验 折弯试验 硬度试验 规定了扩口试验 压扁试验 规定了扩口试验 压扁试

验 弯曲试验的要求

规定了薄壁不锈钢水管的卫生要求 也有该项要求 和

未规定
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薄 壁 不 锈 钢 水 管

范围

本标准规定了公称直径不大于 的薄壁不锈钢水管 以下简称水管 的要求 试验方法 检验

规则及标志 包装 运输 贮存

本标准适用于工作压力不大于 输送饮用净水 生活饮用水 热水和温度不大于 的高

温水等管道用薄壁不锈钢水管 其他如海水 空气 医用气体等管道亦可参照使用

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

钢的化学分析用试样取样法及成品化学成分允许偏差

钢铁及合金化学分析方法

金属拉伸试验法

金属管液压试验方法

金属管 扩口试验方法

金属管 弯曲试验方法

金属管 压扁试验方法

不锈钢和耐热钢冷轧钢带

金属拉伸试验试样

钢管涡流探伤检验方法

流体输送用不锈钢焊接钢管

生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准

不锈钢热轧钢带

要求

材料

水管的材料牌号见表

表 水管的材料牌号

牌 号 用 途

饮用净水 生活饮用水 空气 医用气体 热水等管道用

耐腐蚀性比 更高的场合

海水

化学成分
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管材的化学成分应符合表 的规定

表 管材的化学成分

牌 号

力学性能

管材的抗拉强度和延伸率应符合表 的规定

表 管材的抗拉强度和延伸率

牌 号 抗拉强度 延伸率

外观

水管焊缝表面应无裂缝 气孔 咬边 夹渣 内外面应加工良好 不应有超出水管壁厚负公差的划伤

凹坑和矫直痕迹等缺陷 断口应无毛刺 其余应符合 中 要求

尺寸及尺寸允许偏差

水管的基本尺寸应符合表 的规定

表 水管的基本尺寸

公称通径 管子外径 外径允许

偏差

壁厚
重量
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产品代号，SG

管子外径 ×壁厚

材料代号 0Cr18Ni 9 —304、0Cr17Ni 12Mo2 —316、
00Cr17Ni 14Mo2 —316L
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表 完

公称通径 管子外径 外径允许

偏差

壁厚
重量

注 表中壁厚栏中厚壁管为不锈钢卡压式管件用

水管的壁厚允许偏差为名义壁厚的

水管长度为定尺长度 一般为 根据需方要求 供需双方协议 也可提供其

他定尺长度 其允许偏差为

水管的弯曲度为任意 不超过

水管的端部应锯切平整 水管端部的切斜应符合表 的规定

表 水管端部的切斜

公称直径 切斜

产品标记

产品标记由产品代号 管子外径 壁厚和材料代号组成

标记示例

公称直径为 管子外径为 壁厚为 材料为 的薄壁不锈钢水管标记

为

公称直径为 管子外径为 壁厚为 材料为 的薄壁不锈钢水管标

记为

原材料及制造方法

水管的原材料为不锈钢冷 热 轧钢带 其要求应符合 和 的规定
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压扁性能

水管进行压扁试验时 将水管压至压板间的距离为水管外径的 压扁后不得出现裂纹和破损

扩口性能

公称直径不大于 的水管进行扩口试验时 采用 的圆锥 其扩口率应为 扩口后管

壁不得出现裂纹和破损

弯曲性能

公称直径不大于 的水管进行弯曲试验时 弯曲半径等于水管外径的 倍 弯曲角度为

时管壁不应出现裂纹和皱纹

水压试验 气密试验和涡流探伤检验

水管进行水压试验时 其试验压力为 在该压力下 持续 后 水管应无渗漏和永久

变形

水管用于气体介质或型式检验时应进行气密试验 用于液体介质的试验压力为 用于气

体介质的试验压力为 水管完全浸入水中持续 后 水管应无气泡出现

水管进行涡流探伤检验时 其人工标准缺陷 钻孔直径 应符合 中的 级

卫生要求

用户有要求时或进行型式检验时 用于饮用净水和生活饮用水的水管 浸泡后的卫生要求应符合

的规定

试验方法

管材的化学成分应按原材料材质单验收 如有特殊要求时可按 要求进行复

检 其仲裁分析方法按 的规定进行

管材的抗拉强度和延伸率试验方法按 的规定进行 其拉伸试样应符合 的规

定

水管的外观检验在日光或灯光照明下用目测法检验 可用 倍放大镜

水管的尺寸检验用相应精度的测量工具测量

水管的压扁试验方法按 的规定进行

水管的扩口试验方法按 的规定进行

水管的弯曲试验方法按 的规定进行

水管的水压试验方法按 的规定进行

水管的气密试验方法按如下规定进行

水管试验时 应与具有压力的气源保持连接 让具有一定压力的空气保持在管内 将水管完全浸入

水槽中 检查水槽中是否有气泡出现

水管的涡流探伤检验方法按 的规定进行

水管卫生要求的试验方法按

检验规则

检查和验收

水管应由供方质量部门进行检验 保证产品质量符合本标准的规定 并填写质量证明书

组批

水管应成批提交验收 每批应由同一牌号 同一尺寸 同一工艺制造的水管组成 每批水管的数量不

超过以下规定 公称直径小于等于 的为 根 公称直径大于 的为 根

出厂检验
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表 出厂检验项目

序 号 检 验 项 目 要求的章条 试验方法的章条

抗拉强度和延伸率

外观检验

尺寸检验

水压试验或气密试验或涡流探伤检验

用于液体介质

或

或
或 或

气密试验 用于气体介质

检验项目序号 应在每批水管中任取 个试样进行检验 若检验结果不合格时 允许再任取两

倍的试样进行复检 若再不合格 则该批水管不得出厂

检验项目序号 应逐根进行检验

型式检验

有下列情况之一应进行型式检验

工厂首次制造或产品转产生产的试制定型鉴定

正式生产后结构 材料 工艺有较大改变 影响产品性能时

产品停产半年后 恢复生产时

出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时

国家质量监督机构提出进行型式检验

型式检验项目应符合表 的规定

表 型式检验项目

序 号 检 验 项 目 要求的章条 试验方法的章条

化学成分

力学性能

外观检验

尺寸检验

压扁性能

扩口性能

弯曲性能

水压试验

气密试验

涡流探伤检验

卫生性能

型式检验应在一批水管中任取两根进行检验 若有一项不合格时 必须在审查工艺等基础上 用

两倍数量的产品对该项进行复检 复检时仍不合格 即认为型式检验不合格

标志 包装 运输 贮存

标志

经检验合格后的水管 应在每一根水管上做上标志 如果征得需方同意 也可以同批水管打捆

在每捆上用适当方法作出标志
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制造厂名缩写或商标

材料牌号

规格尺寸

标准号

包装

水管一般采用捆扎包装件形式 每捆应是同一批号的水管 对管道两端应予保护 每捆应不超过

数量不超过 根 或按用户要求进行包装

成捆水管应用钢带或钢丝捆扎牢固 捆扎圈数一般为 圈 并且成捆水管至少一端应放置整齐

水管在捆扎前至少用 层麻袋布或塑料布把成捆水管紧密包裹

运输 贮存

包装后的水管 在雨雪不会直接淋袭的条件下 可用任何运输工具运输 在搬运过程中 不得剧

烈碰撞 抛摔滚拖

包装后的水管应贮存在无腐蚀气体的干净的环境内 避免杂乱堆放和与其他物件混放

质量证明书

每批水管应附有产品质量证明书 内容包括

供方名称

产品名称

材料牌号

标准号

批号 净重或根数

订货合同和标准规定的各项检验结果和制造厂质量部门印记

包装日期

PDF 文件使用 "pdfFactory Pro" 试用版本创建 www.fineprint.com.cn

http://www.fineprint.com.cn

